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Polyester, kimyasal yapisinda ester bulunan ve polimerize olan
bir sentetik reginedir; Polyester regine olarak ta adlandiriir. Genellikle
mobilya endiistrisinde kaplama iglerinde (formika ve lake’nin yerine),
mutbak esyasi, ovuncak ve karoser yapiminda kullamilir. Ayrica, rozet,
diigme, maskot (anahtarhk) yapiminda kullamlan bir polyster tipi
daha vardir ki buna Dékiim polyester’s denir. Biz, dokiim o6zelliginden
dolay: asitlere, alkalilere ve mekanik etkenlere dayanmikl saydam
bloklar elde etmek tzre bu ikinci tip polyester’den faydalanmay: dii-
sindiik. Literatir olarak bu konu ile ilgili herhangi bir teknik arag-
tirmaya rastlayamadik. Amacimiz, plastik madde cnjckte edilmig
damar ve kanallarin korozyon preparatlarini hatta tesbit edilmig or-
gan parcalarini bu madde iginde bloka alarak uzun zaman muhafaza
etmekti. Bu amagla, polyester yapan fabrikalanin teknik biltenlerin-
den (1,2) ve miimessilliklerinden faydalanarak bu maddcnin fiziksel
ve kimyasal 6zcllikleri ile ¢galiyjma matodunu 6grendik ve kendi yonii-
miizde islemek iizere bu maddeyi kirsiimiiz laboratuvarina aktardik.

Gerek teknik biiltenlerden gerekse miumessiliklerden ve satig
siibelerinden edindigimiz bilgilere gore, Dokiim polyester’i : Ug kom-
" ponentli (Polyester + Hizlandiricr -+ Sertlestirici) bir regine tipidir.
Acgik san ya da agik yesil renkli ve durudur. Giines gérmeyen serin
yerlerde, agizlan kapali teneke kaplarda muhafaza edilir. Hizlandirial
ve Sertlestirici komponentler daima ayn kaplarda depolanir ve higbir
suretle birbirleriyle karigtirilmaz. Aksi halde patlama olur.

* A. U. Veteriner Fakiiltesi Histoloji ve Embriyoloji Kiirsiisi Dogenti, Ankara - Tir-
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Bu ccsit polyester’le dokiim(blok) yapilacag: zaman polyester’e 6n-
ce Hiz'andirici sonra da Sertlegtirici kaulir; iyice karigtinhr ve katilag-
tirmak lizere kaliplara dékiilir. Katilagma siiresi komponentlerin
kariggm oranma, 6zellikle Hizlandinci miktarina ve galmian yerin
1s1 derecesine baghdir. Genellikle bu 151 20°C den agagi olmamalidir.
Aksi halde katilagma tam olmaz ve gereken Ozellikler gergeklesemez.
Bundan 6tiirtidiir ki, fabrika laboratuvarlarimn, karigm orani ve ka-
tilagma siiresi ilc ilgili testleri 25°C de formiile edilmistir (2). Bu for-
miillere uyularak hazirlanan polyester kangimlan, yiizeyde bir je
latinasyonun meydana gchgx ile katilagmaya baglar. Katilagma, kon-
denzasyon rcaksiyonu oldrak bilinen bir kimyasal rcaksxyondur
1st verir (ekzotermiktir). Polyester nekadar ince dokiiliirse hava ile
deginimi okadar ¢ok olacagindan isisim o derece kolay verir. Isiy1 ko-
lay vermeyen kalin dékiimlerde ise, 11 bazan okadar yiikselir ki, artik
kimyzsal reaksiyon normal bir §ek11de devam edemez ve catlamalar
hatta yanmalar meydana gelir.

Dokiimlerde kullanilan kaliplar plastik, metal, tahta ve algidan-
dir. Kahplann ig yiizlerinin mutlaka temiz, diiz ve kaygin olmasi
gerekir. Alsi halde bloku kaliptan gikarmak miimkiin olmaz.

Kaliptan gikarilan blok tam saydam degildir. Ust, alt ve yan ylz-
lerdeki puruzlerm ve mathgin giderilmesi 1azimdir. Bunun igin blok,
sirasiyla kaba ve ince zimparalardan gegirilir ve parlatici macunlarla
parlatilarak saydam hale. gétmllr

Polyester’le bulagmig kaplarin temizliginde aceton ve selliilozik
tiner adi verilen temizleyici solventler kullanilir.

Materyal ve Metot

Preparatlanin polyester’de bloka alinmasi, bu maddenin kul-
lanraa alam diginda kalan bir igtir. Giinkii, teknik biiltenlerde buna -~

deginilmemistir. Bu sebeplc materyal kapsamina giren gerekli rnaddc

ve Jereglcr tamamen 1huyaca gore seg11m1§ ve kullamlm1§t1r

m, ticari ismi Crystzc 700 Z* olan polyester’ d1r A(;lk san renkli ve
duludur

Hizlandiricilar** : Hizlandirnier A 379 ve szlandzrm E dir. Herikisi
de mor renkli sividir ve polyester - Crystlc 700 Z ile* aym sonucu ve-
rirler.

Sertlestirici (Harter)*** : Sertlestiricc. M dif .lelandlrlcdardan
daha koyu kivamda ve kristal saydamliginda bir sivadur.

* ** #+% Dewilux Komandit Sirketi, Boya ve Polyester Fabnkalan , tzmir
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Yardime: geregler: Cam meziir, dereceli pipetler (1 cc. lik), cam
ya da porselen kaplar, porselen spatiiller. :

* Kabiplar: Teneke kaplar. Her gesit yag tenekeleri bu igi gorebilir;
ancak, bunlann temiz, dizgiin ve passiz olmasi lazimdir, Masrafsiz
ve kullamigh olmasi bakimindan bu kaplari digerlerine tercih ettik.

Bloka alinacak materyal: Korozyon preparatlarn, tesbit edilmig
normal ve patolojik piyesler.

Izolasyon maddesi: Lack (Ruthax-KR-lack D. 410)*: Bu mad-
deyi, bloka alinacak preparati polyester’in kimyasal etkisinden koru-
mak iizere kullandik.

Parlatma geregleri: Kaba ve ince 21mparalar (su zimparalari),
parlatma macunlan (pasta - polish). ‘

On dcneylerimizde, polyester komponentlerinin karigim oran-
lar1 ile laboratuvar 1sisimn, katilagma ve saydamhik tizerindeki etki-
leri kontrol cdildi. Bu experimental testlerde,

Polyester (Crystic 700 Z) ... .. =vieioensenn. e... 100 cc.
Hizlandina (A 379 veya E) ... 0.4 cc.
-Sertléstirici M 3 cc.

dcn ibaret olan kar1§1m1 blok dokiimii i icin en uygun bir formiil kabul
ettik. Giinkii, bu orandaki karigim 22°C - 25°C de ideale yakin say-
damlikta bloklar. vc1d1 Dokimde aramilan en 6nemli 6zellik te budur.

Yukarida bcllrttlglmlz orandaki karigmalarda 100 cc. lik miktan
daima birim olarak kullandik. Ciinkii, aym oranda fakat daha fazla
miktarlarda hazirladiimz kangimlar katilagirken, meydana gelen
yiiksck 1sidan dolayr ¢atlamalar gosterdi. Bu sakincayr kaldirmak
iizere Hizlandirici ve Sertlestirici oranlan ile oynadik. Bu defa da
bloklar istenilen saydamlikta olmadi. Ayrica, 150- 200 cc. lik kari-
simlarla 1 cm. den kalin bloklar da elde edilemedi. Giinkii, 1 cm. den
kalin olan bloklarda gogunlukla catlamalar meydana gelmistir. Bundan
R L "“dolayl ‘bloklari: 0.5 - 1 cm. kalinlikta katlar halinde dékme zorunlu-

‘ v igunda kaldik. Bu basamak dékiim tekniginin en 6nemli bolimiidir.
Bu metotla, 13 kattan meydana gelmig, 1 kilo 330 gr. agirhginda ve
Tl 6,5 cmeX 1‘1.5 cm. X 15 cm. boyutlarinda, i¢inde bobrek ve kalp pre-
: paratlan bulunan biyik bloklar elde edildi (Sekil: 1 ve 2). Aym me- .
~ totla ihtiyaca gore daha biiyiik bloklar hazirlamak miimkiindir.
Blok yapmada uyguladigimiz bu . kath dokim metodunun g¢ahsma
prosediirii soyledir:

1. Polyester’in hazirlanmasi. |

Bir cam ya da porsclen kaba 100 cc. polyester konulur. Buna énce
0.4 cc. Hizlandirici kaulir ve bir spatiille i¢ dakika kadar karngtiri-

* Gustav Ruth Temperol - Werke Boya ve Kimya Fabrikalari, Hamburg
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lir. Sonra 3 cc. de Sertlesticici katilir ve gene ayni siire ile kangtirilir.
Bu sekilde dékiime hazir bir polyester karigimi elde edilmis olur. Bu
manugilasyonlarda Hizlandirici ve Sertlestiriciye ait pipetlerin bir-
biriyle kanigtirilmamasina dikkat etmelidir. Pipetlerin etiketlenmesi
yerinde bir davramg olur.

Bu iglii kangimda, Hizlandina accelerator rol oynar ve Sert-
lestiricinin polyester iizerindeki etkisini kolaylagtirir, Sertlestici ise
activa’or’dur, katilagmayi saglar.

2. 11k kaun dokiimii.

I'k dokiim, kaliba 1 cm.i asmayacak derinlikte polyester karigimz
akitmakla baglar. Yukanda formiile edilmig olan karnigimin sertlesme
suresi 13 - 15 dakikadir. Yiizeyde bir jelatinasyonun meydana gelisi
ile bajlayan katilagma olayinda reaksiyon sonucu hafif bir 151 meydana
gelir. Ikinci dokiimiin yapilabilmesi i¢in bu 1sinin ¢ok azalmas: ya da
kaybolmasi gerekir. Aksi halde ikinci dékiim, ilk kattaki 1s1 dolayisiyle
cok erken reaksiyona geger ve jelatinasyon normal siircdekinden daha
kisa bir zamanda olur. Bunun sonucu olarak ta ikinci katin 1sis,
normalinin en az iki - ii¢ misline ¢tkar. Bu durum haliyle catlamalara
yol agar. Bu sakincadan dolay: ilk dékiim ile elde edilen katin 1sisinin
gahgilan oda dereccsine yakin bir dereceye diigmesi beklenmeclidir.
Bu bekleme siiresi, jelatinasyonun baglamasindan 45 - 60 dakika son-
rasina kadar devam eder. Ondan sonra, yeni hazirlanan polyester’le
ikinci dokiime gegilir. -

Her doékiimden sonra, kanigimin yapildigi kaplar ve spatiiller
temizlenmelidir. Bu iglem, mobilya sanayiindc temizleyici solvent-
lerle (aceton ve sellillozik tiner) yapihiyorsa da deterjanl sicak su ile
de yapilabilir. Bu yol masrafsiz ve daha pratiktir. Temizlenen kaplar,
kullanilmadan 6nce mutlaka bir bezle kurulanmahdir.

3. Bloka alinacak materyalin ilk kat iizerinc yatiriimas:.

Bloka ahinacak materyal, ikinci dékiimden once, katilagan ilk
kat lizerine istenilen yonde yatirihr. Materyalin kuru olmasi ve boya-
sinin polyesterde erimemesi gerekir. Plastik enjeksiyonlarla elde edi-
len korozyon preparatlari kurudur. Ancak, plasti§i renklendirmede
kullanilan boya maddeleri az da olsa polyester’de eridikleri i¢in blo-
kun homojen saydamligi bozulur. Bu bir sakincadir. Ayrica, tesbit
edilmis organ pargalarinin suyu da tamamen giderilemedigi i¢in bunlar
bloka alindiklari zaman, polyester’in kimyasal etkisi ile, renk ve gorii-
niiy bakimindan, denatiire olurlar. Bundan 6tiirii, ¢ahymalarimzda,
bloka alinacak materyali polyester’in etkisinden koruyacak bir izola-
tore ihtiyag duyduk. Bunun i¢in de materyali l1akladik. Bu maksatla,
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mobilya sanayiinde kullanilan bir Lack gesidinden (Ruthax - KR
Lack D. 410) faydalanildi. Bu maddc iki komponentlidir (Lack +
Sertlestirici). Her ikisi de sivi olan bu komponentlerin 33 %, oraninda
kangtirilarak (100 cc. Lack + 83 cc. Sertlestirici) kullamlmas: 6gut-
lenmigtir. Biz de bu orandaki karigimi uygun bulduk. Preparati bu
karigima daldirarak ( 1 - 2 defa) ya da bir pistole ile piilverize ederek
laklama isini yaptik. Laklanarak izole edilen matecryal 12 - 24 saat
kurutulur sonra bloka ahmr. Tesbit cdilmig piyeslerin laklanmasi da
piyeslerin kurtma kagidi ya da yumusak bir bezle islakhgmin gideril-
mesinden sora yapilir ve yukanida belirtildigi gibi bloga ahnir.

4. lkinci ve sonraki katlarin dékiamleri.

Her dokiim, preparati drtccek sekilde, birinci dokiimde oldugu
gibi vapihr. Bu dékiimlerde polyester karigimi, bir 6nceki katilagmig
tabakaya belirsiz bir sckilde kaynagir. Boylece, iginde preparat bulunan
tck bir blok elde edilmig olur. Bu blokun yalmzca cevre yiizeylerinde,
belirsiz ¢izgiler halinde kaynagma izleri goriiliir; alt ve st yiizlerde
hicbir ize rastlanmaz. Cevrede goriilen izler blokun saydamligin
bozmaz. izlerin belirlilik derecesi, katilagma aninda meydana gelen
wsimn diismesini bekleme siiresi ile ilgilidir. Bu siire nckadar kisahrsa
belirlilik okadar azahr ya da yok olur. Ancak, bu gesit bloklarda, 1s1-
mn artmasina bagl olarak, .yanma ve ¢atlama kolay olur.

5. Blokun l(zihptan cikarilmasi.

Dékiimler tamamlandiktan sonra blok 12 - 24 saat kalipta bira-
kilir. Bu siirc icinde iist katin hava ile deginimi olan serbest yiiziinde
jelatinasyon sonrasi meydana gelen yapiskanlk azahr ya da kayholur.
Bu durum parmak deginimi ile de kontrol edilebilir. Sonra, kalp
ters bir sekilde, diiz ve sert bir yiizeye hafif hafif vurularak blokun
cikanlmasina caligihr. Kiigiik tencke kaliplarda bu i kolay olursa da,
biiyiik kaliplarda vurmalar yiiziinden kahp duvarinda egrilmeler mey-
dana gclecegindcn gikarma isi giiglesir. Bu durumda, kalib1 kesmck
ya da pensler yardimu ile ek yerinden agmak gerekir. Bu yol en uy-
gunudur; ¢iinkii, blokta siyrilmalar birakmaz. Teneke kaliplan
her zaman ve her yerde bulmak mimkiindir. ‘

6. Blokun diizeltilmesi ve parlatilmasi.

Zimparalama ve polisaji gerektiren bu iglem elle yapildigindan ¢ok
yorucu olur ve zaman alir. Bundan otiirii, polyester isleri goren bir
fabrikadan ya da atelyeden faydalanmahdir. Parlatilan blok saydam-
dir, 1181 cam gibi gegirir.
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Tartigsma

Bu teknik ¢aliymada, katli dokiim metodu ile elde ettigimiz say-
dam Lloklar kullamilan polyester’in rengine bagh olarak agik sari
bir renk gostermcktedirler. Saydamligi bozmayan bu renklilik kanimiz-
ca bir sakinca degildir; hatta, bloklara estetik bir giizellik te kazan-
dirmaktadir. Ancak, 6nemli olan sey saydamliktaki homojenitcnin
bozulrmamasidir. Bunun i¢in de¢ her dokiimiin'aym kahnlikta katlar
meydana getirecek gckilde yapiimas: gerckir. Ciinki, bloku tegkil cden
bu tabakalar farkly kahnhklarda olurlarsa bunlann igg kirmalan da
farkl olacagindan blokun saydamhg: bozulur. Bu sebeple, her kat i¢in
daima aym ol¢iide polyester karigimi kullanmalidir.

Blokun yan yiizlerinde rastlanan ’kayna§ma izleri de dikkati geke-
bilir. Blokun saydamhk kontrolunda bu belirsiz izlerin saydamlig:
bozacak bir ctkiye sahip olmadigi kamsina varildi. Ancak, blok yan-
lardan incelenmek istendiginde preparat kenarlarmmn hafif dalgah
bir gbriniigte oldugu farkedilir. Bu durum, yandan incelemeler igin
bir sakincadir. Fakat preparatlar, énemli bolgeleri derinlik ydniinde
olmak iizere bloka yatirilirsa bu sakinca da giderilmig olur. Blokta
en fazla incclenen yén budur ve bu viizlerde higbir zaman katlar
arast kaynasma izlerine rastlanmaz.

Ozet

Dokiim - polyester’inin fiziksel ve kimyasal o6zcllikleri ile ilgili
bilg’ verildikten sonra bu madde ile katli dékiimler yapilarak iginde
materyal (korozyon preparatlar) bulunan biiyiik saydam bloklar
haz rlandi. Bu teknikle ilgili prosediir asagidadir:

1— Her kat igin, 100 cc. polyester + 0.4 cc. Hizlandinnar + 3
cc. Sertlestirici’den ibaret bir kangim -hazirlanr.

2— Bu karigim, derinligi 1 cm. i agmaycak sekilde, kalip igine d6-
kiillir ve katilagmaya birakilir.
3- Bloka alinacak materyal bu kat iizerine istenilen yonde yati-

rilir. Ancak, polyester’in kimyasal ctkisinden korumak iizere mater-
yali daha 6nceden laklayarak (KR Lack ile) izole etmek gerekir.
4— Diger katlarin dokiimleri de ilk katta oldugu gibi yapilir,
Her dokiim, bir onceki dékim katilagtiktan sonra yeni bastan

yapilir ve materyali értiinceye kadar bu dékiimlere devam edilir. Her
dékiim igin aymi olgli polyester kangimi kullanmalidir.
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Bu prosediir ile, iginde materyal bulunan polyester bloku hazir-
lanmug “olur.

5— Kaliptan g¢ikanlan blok mat ve piriizlidir; zimparalanarak
ve polisaji yapilarak saydam hale getirilir.

Bu teknik ile 1 kilo 330 gr. agirhifinda, 6.5 cm. X 11.5 cm. X 15
.cm. boyutlarinda ve 13 kattan yapilmug bloklar elde edildi. Tesbit
edilmig normal ve patolojik piyeslerin bloka alinmalarinda da aym
-teknik uygulanir.

Summary

\
A Blocking Technic of Corrosion Specimens,
Normal and Pathologic organs in
Polyester

Physical and chemical properties of polyester (Polyester resin)
were given in this study. Big, transparent blocks, having the material
(Corrosion specimens), were prepared using polyester in a laye-
red fashion. The procedure of the technic employed is as fallow:

1— A mixture was prepared of 100 cc. polyester + 0.4 cc. acce-
lerator + g cc. activator (harter) for each layer.

~ 2— In a mould, this mixture was poured and left to be hardened
not more than 1 cm. depth.

3~ The material to be blocked was laid on this hardened layer.
In order to prevent the chemical effect of polyester, the material
was isolated using lack ( KR Lack ).

4~ The succeding layers were made exactly as the first layer.
After the preceding layer hardencd, the same quatity of polyester was
used for each succeding layer until the material was throughly cove-
red.

5— The block was opaque having rough surfaces when taken
out of the mould. Then, surfaces of the block were smoothed and
polished for transparency. '

Using this technic, big blocks of 1 kilo 330 gr. in weight and 6.5
cm. X 11.5 em. X 15 cm. in size were made having 13 layers.

_ The same technic is also used in making blocks of fixed material
taken from normal and pathologic organs.
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Preparatlarin izolasyonunda kullandigimiz. Lack’t bize temin
eden ve bloklarin parlatilmasinda teknik yardimlarim esirgemeyen,
Gustav Ruth Temperol - Werke Boya ve Kimya Fabrikalar1 Tiirkiye
Miimessili Burhan Cahit Akincr’ya burada tesekkiirii borg bilirim. *
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Sekil: 1. Iginfie Bobrek (AKoyun) damarlarnin korozyon prcbaran bulunan bir pol-
yester bloku. Makrofotografi. Blok: 235 gr. agirhginda, 3 cm. X 7 cm.
X 10 cm. boyutlarinda ve 5 kathdir
(Fig: 1. A polyester block having corrosion specimen of renal blood
’ vessels — Sheep)
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Sekil: 2. Iginde Kalp (sigir) damarlarinin korozyon preparati bulunan bir polyester bloku.
Makrofotografi. Blok: I kilo 330 gr. agwrhginda , 6.5 cm. X 11.5 cm.X 15 cm.
boyutlarinda ve 13 kathdir

(Fig: 2. A polyester block having corrosion specimen of heart blood vesscls-Cattle)
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