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BROYLER YETISTIRICILIGINDE ALTLIK TiPi VE ALTLIGIN TEKRAR
KULLANILMASININ PERFORMANS UZERINE ETKiSI III. AYNI ALTLIGI
TEKRAR KULLANMANIN iSLETME EKONOMISINE ETKiS}!

0. Poyraz?, Y. Delidmerogzlu?, K. Iscan?, A. Nazhgiils

The effect of litter type and reusing litter on broiler performance 1I1. Economics of reused
litter

Summary: This paper was performed to determine economical ef-
Jects of used reused litter either as it was or after turning it upside down.

The effects of used reused litter were better than new litter on body
weight, feed consumption and feed conversion.

The litter consumption was 55 Y, less in resued litter group.

The cost of labor in each group of reused litter either as it was or
after turning it upside down and new litter were 2, 64 and 256 hours res-
pectively.

Reducing inactive period among the production from 14 to 4 days,
production was increased about 40 %, in a year.

Ozet: Arastirmada althgin alt-iist edilip havalandirilarak, veya
higbir islem yapmadan tekrar ya da her donemde yeni olarak kullanil-
maswn isletme ekonomisine etkisi incelenmistir.

Canlt agirlik, yem tiiketimi, yemden yararlanma bakimindan ayi
althigi tekrar kullanmak her donemde althgi yeni olarak kullanmaktan
daha olumlu sonuglar vermistir,

Boylece 1 yilda tiketilecek altlik miktart % 55 daha az olarak ger-
geklesmistir.

! Bu arasirma A.U. Arastirma Fonunca Desteklenmistir.
2 Dog. Dr., A.U. Vet. Fak. Zootekni Anabilim Dal

3 Aras. Gor., Y.Y.U. Vet. Fak. Zootekni Anabilim Dalt
4 Arag. Gor.,, A.U. Saghk Bilimleri Enstitiist

5 Aras. Gor., A.U. Vet. Fak. Zootekni Anabilim Dal



ITI. AYNI ALTLIGIN TEKRAR KULLANILMASININ ETKISt 261

| yilda kiimesi tiretime hazirlamak icin tiketilen is giicii ise taze,
alt-tist tekrar ve islemsiz tekrar kullanima gruplarinda swrasiyla 256,
64 ve 2 saat olmugstur.

Ayrica donemler arast sire 14 giinden 4 giine inerek yida °/ 40
tiretim artigt saglannugtir,

Giris

insan beslenmesinde hayvansal protein gereksinimini karsilama-
da tavuk eti ve yumurtasi en iyi ve en ucuz besin maddelerini olustur-
maktadir. Ancak &zellikle llkemizde tiretim yetersizliklerine bagli ola-
rak giinliikk yiyeceklerimiz arasinda heniiz hakettigi yere gelememustir.

Ulusal ekonomide kapital kullamiminin getirdigi kir, is¢i kullani-
muna gore daha ¢ok artmaktadir. Bu nedenle iiretim sirasinda kiimes
temizliginden yemleme, sulama ve ilaglamaya kadar tiim iglemlerde
mekanik sistemler ve iliretim sonrasinda depolama, dagitim ve pazar-
lamada yeni teknolojiler gelistirilmistir (1). Tavukguluk alaninda bu
yenilikler sorunlar ¢ozer gibi gdriinmekte ise de, devamli artis goste-
ren yem fiyatlan ile beraber mekanizasyonun iiretime girmesi ekipman
fiyatlarinin ve sabit yatinnmin artmasina, dolayistyla lretim maliyetleri-
nin yilikselmesine neden olmaktadir. Bu durumda gerck iiretimin
sirekliliginin ve karhliginin artmasi, gerekse tiiketicinin bu irinleri
kolayca ve gilivenle tliketmesi ancak iiretim maliyetinin disiiriilmesi
ile miimkiin olacaktir. Uretim maliyeti ise bir yandan yemden yarar-
lanma ve bakim-besleme sistemlerinin iyilestirilmesi, diger yandan da
kapasiteyi arttirarak ve yil boyunca kullanilan sabit giderlerin iire-
tilen birim Uriine dilisen payim azaltmakla gerceklestirilebilir.

Bir broyler iiretim doéneminde giderlerin maliyetteki paylari;
Yem gideri % 65—75

Civciv gideri 9, 12—16

Isitma % 1— 3

Isci % 71— 8

Althk ve diger 9% 7— 8 seklindedir (I, 5).

Bu durumda daha iyi yemden yararlanma, daha az sayida 6lim

ve daha kisa siirede pazar agirhgina ulastirarak yillik tiretim kapasite-
sini arttirmak gibi basarilar karhligi onemli derecede etkileyecektir.
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Siiphesiz bu basarilarin gergeklestirilmesinde kisilerin kontrolu digin-
da olan genetik yapi ve yem kalitesi harig tutulursa en biiyiik pay ba-
kim-besleme (management) ye diismektedir.

Normal olarak iki tiretim donemi arasinda kiimes temizligi ve
yeni iiretime hazirhik igin gegirilen inaktif siire 10-14 giin kadardur.
Bu inaktif siireyi kisaltmakla iiretim donemi sayisi, dolayisiyla 1 yilda
bir kiimeste iretilen et miktarim arttirmak mimkiin goriinmektedir.

Kiimes hazirhk doneminde kiimesteki bir Onceki tliretim artig
olan altlik ve giibrenin digsar1 alimmasi, kiimesin temizlenmesi ve yeni
althgin getirilip kiimese serilmesi gibi islemler igin tiiketilen isgticii de
maliyete eklenen bir giderdir.

Y1l boyu isgi galistiran igletmelerde bu isgiicii extra bir gider degil-
se de, lkemizde entegrasyona dahil olan igletmeler genellikle kiigiik
(2000-10000 baslik) isletmelerdir. Boyle isletmelerde ise lretim done-
minde isciligi yapan iireticinin kendisidir. Ancak kiimesin hazirhk dev-
resinde yardimer mahiyette isgi kullanurlar. Ozellikle toprakla ugrasi-
lan dénemlerde ise bu yardumci is¢i kullanimi hayli pahalt ve zor ol-
maktadir. Iste yeni bir uygulama gelistirerek kiimes hazirhik islemlerinin
kolaylastiriimasi tilkemizdeki broyler iireticilerinin en biiylik Kismini
olusturan kiigilik isletmelere biiyiik bir yarar saglayacaktir.

Diger yandan althik giderinin toplam maliyet igindeki pay1 % 3
kadardir (2). Eger aynt althik degistirilmeden 5-6 iiretim doneminde
kullanilirsa, yillik toplam maliyetteki altlik giderleri 1/ 3 e inecektir.
Bir diger deyisle yillik maliyette altliga bagh olarak % 2 tasarruf sag-
lanmis olur.

Bu arastirma aym althig tekrar tekrar kullanarak yiiriitiilen bir
broyler denemesinde elde edilen sonuglardan hareketle her donemde
althgr yenilemek veya althigi tekrar tekrar yenilemeden kullanmanin
iiretim maliyetine etki diizeylerini belirlemek amaciyla diizenlenmistir.

Materyal ve Metot

Materyal: Arastirmanin canli materyalini her devrede 2025 adet
olmak tizere 5 tiretim devresinde toplam 10125 adet etlik civciv olusg-
turmustur.

Arastirmada 3 farkl altlik tipi (kavuz, talag, kagit) kullanalmistir.

Kiimes 1simak ve likit gazh reflektorli radyanlarla isitlnustir. Hay-
vanlar piyasada bulunan etlik civciv ve pilic yemleriyle ad libitum
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olarak beslenmis, yem zaman zaman vitamin ile desteklenmistir. Hay-
van tartimlar igin 1 g’a hassas bir terazi kullanilmistir.

Metot: Arastirma A.U. Veteriner Fakiiltesi Arastirma Ciftliginde
bulunan 2200 bashk bir kiimeste yiiriitilmiistiir. Kiimes herbiri 18 m?
lik 9 bolmeye ayrilmis ve her altlik tipi igin 3 bolme kullanilmistir. Birin-
ci lretim devresinde 3 bolmeye 1 m2 alan igin 6-7 kg kavuz, 3 bdlme-
ye Im?2 alan igin 5-6 kg talas ve 3 bdlmeyc de 1 m?2 alan igin 4-5 kg
kirpintt kagit serilmistir.

Her bolmeye 225, her althk tipine 675 adet diisecek sekilde
25 kg / m? civcivler kiimese yerlestirilmistir. Uretim dénemince giinliik
olarak oliimler ve her bolme igin ayr1 ayri olarak dénemler iizerinden
yem tiiketimleri kaydedilmistir. Ayrica her gruptan rastgele segilen 15
er hayvan 50’nci giin sabahi kesime gitmeden 6nce tartilarak kesim
agirhgr belirlenmistir.

Hayvanlar ¢iktiktan sonra her altlik tipine ait birer bolmedeki es-
ki althiklar kiimesten uzaklastirtlmig, yerleri temizlenmis, ayn1 althk
tiplerinden taze altliklar kiimese getirilerek ilk devrede kullanilan mik-
tarlarda s6z konusu bdlgelere serilmistir. Bu islemler igin tiiketilen is-
giicli igsaati olarak belirlenmistir.

Her althk tipine ait ikinci bolmelerdeki althiklar kiirekle alt-iist
edilerek havalandirilmus, iizerine ince bir tabaka sonmiis kireg scrpi-
lerek kismi bir izolasyon saglanmus, tizerinc isc taze althk miktarinm
1/3 i kadar miktarda aym althk tipinden taze altlik serilmistir. Bu
bolmelerde tiiketilen isglici de yine issaati olarak belirlenmistir.

Her althik tipine ait liglincti gruplarda ise altl:iga hi¢bir islem yapil-
mamug, yalnizca ince bir tabaka sénmiis kireg serpilerek kismi bir izo-
lasyon saglandiktan sonra yine her altlik tipinden taze olarak kullani-
lan miktarin 1/ 31 kadar taze altlik serilmistir. Bdylece 2 nci ddonem
baslatilmigtir.

Bu islemler her donem basinda aynen tekrarlanarak ard arda top-
lam 5 dénem iretim yapilnustir. Hazirlik islemleri igin devre arasin-
daki inaktif donem 4 glin olarak gergeklestirilmistir.

Bulgular

a) Uretim Diizeyleri: 3 muamele sekli icin 5 devre ard arda ger-
ceklestirilen lretimde, déonem sonlarinda elde edilen verimler ve yem
tiiketimleri tablo 1 de verilmistir.
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Tablo 1. Althk muamele gruplarinda 5 iiretim déneminde belirlencn toplam canlt agirlik,
yem titketimi ve yemden yararlanma degerleri
Table 1. Total body weight, feed consumption and feed conversion, in the groups of litter
treatments in 5 production periods.

Taze | Alt-Ust | islemsiz

Canlt Ag. (kg) 1128 1189 1143
{. dn. Yem Tiiketimi (kg) 3030 | 2980 2895
Yemden Yarar. (kg) | 2.69 | 2.5i 2.53

Canli Ag. (kg) 1105 119_0 .1095
2. dn.  Yem Tiketimi (kg) 2869 2810 2533
Yemden Yarar. (kg)| 2.60 | 2.36 2.31

Canh Ag. (kg) 1277 1307 1296
3. dn.  Yem Tuketimi (kg) 2650 | 2550 2550
Yemden Yarar. (kg)| 2.08 1.95 1.97
Canli A8. (kg) 1028 1128 1073

4. dn.  Yem Tuketimi (kg) 2501 2425 2451
Yemden Yarar, (kg) | 2.43 2.15 2.8

Canli Ag. (kg) 1186 | 1176 1148

5. dn. Yem Tiiketimi (kg) 2655 2535 2510

Yemden Yarar. (kg){| 2.24 | 2.16 2.19

Canli Ag. (kg) 5724 | 5990 5755
Toplam Yem Tiiketimi (kg) | 13705 | 13300 12939
Yemden Yarar. (kg) | 2.39 | 2.22 2.25

Tablo | de goriildiigii iizere toplam tretim alt-tst edilen althkh
grupta 5990 kg ile en yiiksek olup bunu 5755 kg ile higbir islem yapil-
madan tekrar tekrar kullanilan althk grubu izlemis, her donem taze
altlik kullamlan normal iretim grubunda ise 5724 kg ilc en diisiik di-
zeyde bulunmustur.

Yine ayni tabloda bu iirctimin saglanmasinda tiiketilen yem mik-
tarlarina bakildiginda en az yem tiiketimi 12939 kg ile islemsiz tekrar
kullanilan grupta, en fazla tiiketim ise 13705 kg ile en az tretimin sag-
Jadigi taze altlikli grupta gergeklesmistir. Daha gergekgi bir degerlen-
dirme ig¢in yemden yararlanma degerlerine bakildiginda, en iyi yem-
den yararlanma 2.22 ile alt-iist edilen altlik grubunda olup bunu 2.25
ile islemsiz althk grubu ve 2.39 ile taze altlik grubu izlemektedir.

b) Althk miktari: Uygulama boyunca her althk muamele grubu
icin tiiketilen althik miktart donemler tzerinden Tablo 2 de verilmistir.

Buna gore taze altlik gruplarinda her dénem 300 kg olmak tzere
toplam 1500 kg althk tiiketilirken, alt-tst cdilerek veya higbir islem
yapmadan tckrar kullamlan althk gruplarinda bu deger ilk donemde
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Tablo 2. D&nemler Gizerinden farkll altlik muamele gruplarinda, farkls althk tiplerinde
tiketilen althk miktari (kg)
Tablo 2. Amount of litter used for each type and treatment of litter (kg)

Taze | Alt-Ust | islemsiz| Toplam

Kavuz 120 120 120 360
Taias 100 100 100 300
Kagit 80 80 80 240
Kavuz 120 40 40 200
Talas 100 30 30 160
Kagit 80 25 25 130
Kavuz 120 40 40 260
Talas 100 30 30 160
Kigit 80 25 25 130
Kavuz 120 40 40 200
Talas 100 30 30 160
Kagit 80 25 25 130
Kavuz 120 40 40 200
Talas 80 30 30 160
Kagt 80 25 25 130
Toplam 1500 680 680

300 ve diger dénemlerde 95 kg olmak iizere toplam 680 er kg olarak
gergeklesmistir,

c) Isgiicii: Tim uygulama boyunca her muamele tipi igin harca-
nan igglicli miktar1 2. dénemden itibaren issaati olarak Tablo 3 de ve-
rilmistir. Buna gore ilk liretim dénemi baslarken tiiketilen isgiicii sabit
(aym) oldugundan, isgiicii degerlendirmeleri 2 nci dénem basindan
itibaren incelenmektedir.

Buna gore higbir islem yapmadan, yalmizca taze altlikla eski alt-
ligin izerini kapatmak igin bir ddnemde yarim saatlik bir isgiicii har-
canirken, alt-iist edilen altitk gruplarinda bu siire 16 saat ve normal ola-
rak alth@ bosaltip temizleyip yeni althk getirip serme islemleri igin 64
saat iggiicu tiiketilmistir. Buna gore taze altlik gruplarinda toplam olarak
256 saat, alt-iist edilen altlikh gruplarda 64 saat ve higbir islem yapma-
dan yeniden kullanulan althik gruplarinda ise yalnizca 2 saat isgiicli tii-
ketilmigtir. I iscinin 1 giinde 8 saat ¢alistifi gdz Oniine alinirsa, yilhk
toplam olmak tzere taze altlik kullamilmasi halinde 32 isgi/ giin (I
devrede 32/4 = 8 giin), alt-iist edilen althk gruplarinda 8 isci/ giin
(devre bast 8 / 4=2 giin), ve higbir islem yapilmadan tekrar kullanilan
grupta ise yarim giiniin yarisi kadar bir siirelik isgilik gideri s6z konusu
olmaktadir.
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Tartisma ve Sonug

Bilindigi tizere bir isletmede tiretim maliyetini azaltmak igin;
a) Uretim sonunda elde edilen verimi artirmak ve
b) Uretim giderlerinden olabildigince tasarruf etmek gerekir.

Bu nedenle maliyeti azaltip, kapasiteyi arttirmayi amaglayan
bu calismada da sonuglar iki agidan ele almak gerekmektedir:

1— Uretim sonunda elde edilen verimlerin artist: Bulgular boli-
miinde verilen Tablo | althigi klasik iiretim sistemlerindeki gibi her
dénem tazeleme ile, althigt alt-iist ederek veya higbir islem yapmadan
tekrar tekrar kullanma arasindaki verim farkliliklarini gostermekte-
dir. Bu sonuglara gore genel olarak hemen tim donemlerde eski alt-
likli gruplarda elde edilen canh agirlik miktarlar taze altlik kullanilan
gruplara gore daha yiiksek diizeyde gerceklesmistir. Ote yandan yine
tiim dénemlerde eski altlikli gruplarda tiiketilen yem miktarlar ve
yemden yararlanma degerleri taze althk kullanilan gruptan daha iyi
olarak gergeklesmistir. Bu sonuglarin muhtemel nedeni kimes disi
cevrede sekillenen 1s1 degisimlerinin kiimes igini etkilemesidir.

Arastirma sirasinda althgin tekrar tekrar iiretimde kullanilmasi,
kalinhginin artmasina ve buna bagh olarak taban izolasyonunun kuv-
vetlenmesine neden oldugu ve yine her devre kalinlasmaya bagli ola-
rak hayvanlarin yere sactiklarl suyun kolayca altligmn dip kismina in-
digi ve boylece yiizeyde stres yaratacak islak althik sekillenmedigi goz-
lenmistir. Ustelik kullantilmig althgm dip kisminda zamanla yanma
sekillenmekte ve boylece bir 6nceki doneme ait hastalik etkeni olabi-
lecek kalintilar yok olmaktadir.

Buna gore ayni althg: tekrar kullanmak, althig her devre degistir-

meye gore daha iyi iretim sonuglarina neden olmaktadir. Bu konuda
baz arastiricilar da benzer sonuglar elde etmistir (2, 3, 4, 6, 7).

2- Uretim girdilerinden tasarruf:

a) Yk iiretim sayisimn artmasi:

Bilindigi gibi althg her donem degistirme isleminin uygulandigt
normal diretim tipinde kiimes hazirligy igin gegen inaktif stire 10-14
giin kadardir. Burada aym althgin tekrar kullanilmas: halinde yeni iireti-
me hazirhik igin gegen siire 2-3 giine indirilcbilmektedr.
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Normal olarak 49 giinliik bir iiretim periyodu lizerine 15 giinliik
hazirlik donemi eklenirse yilda 5 iretimin yapilabildigi bir uygulama-
da, yine 49 giinliik bir tretime 4 giinlik hazirhk donemi eklenirse,
yilda 7 kere iiretim yapma olanagi dogmaktadir ki: bu 9 40 iiretim ar-
tist demektir. Hem aym kapasite ile daha iyi verim elde edilmesine
firsat vermesi ve hem de yillik iiretim kapasitesinin bu yolla 9, 40
artmasi, altlig tckrar kullanmanin tretimin arttirilmasinda ve dolay:-
siyla iiretim maliyetinin distrilip karin artmasinda kiiglimsenmeye-
cek diizeyde rolii oldugunun gostergesi sayilabilir.

b) Altlik giderinden tasarruf:

Normal bir tiretimde althk gideri toplam maliyetin 9, 3 Udiir
(2). Ay althigin y1l boyunca yapilan iretimde tekrar kullanilmas ile
altlik icin dretim basinda yapilan maliyet hemen hemen aym kalacak-
tir. Her yeni devrede eski altlik lizerine 1/ 3 kadar yeni althk eklendi-
i gozoniine alinirsa, yillik toplam altlik gideri 7 devrede ancak 2 devre-
lik diizeyde gergeklesecektir. Bu ise yilda altlik giderinden 9 60-80
oraninda tasarruf etmek demektir. Bu sonuglar Tablo 2 de de gergek-
lestirildikleri sekilde gosterilmistir.

c) Isci giderleri:

Althgin her devre degistirildigi tiretimlerde eski althgi kiimesten
uzaklastirma, kiimesi temizleme, yeni althigt kiimese getirme ve yayma
islemleri igin tiiketilen isgiicii ile althgm tekrar kullanilmasi halinde
tiiketilen isgiicii miktarlar1 Tablo 3 te verilmistir. Buna gore taze alt-
likla yapilan tiretimde her donem baginda 64 saatlik isgiicli gerekmek-
tedir. Bir iscinin giinde 8 saat galistigi gozoniine alinirsa her devre
kiimes hazirhgi igin (64: 8—=8 giin) ya | is¢i 8 giin ¢alisacak (-ki devre
arasi inaktif slire uzamaktadir), ya da 8 is¢i 1 giin ¢ahsacaktir. Ote
yandan altligin tekrar kullaniimas: halinde, alt-list ederek kullanulan
althk grubunda 16 saat donem basi isgiicii tiiketilmistir. Bu ise 16:8-=2
giin demektir ki ya 1 is¢i 2 giin veya 2 is¢i 1 giin calisacaktir. Altliga
hi¢ bir islem yapilmadan tckrar kullanma durumunda ise yalnizca az
bir miktar yeni althgin kiimese getirilip serilmesi gerekir ki bu arastir-
mada bu gruptaki isgiicii donem bag1 yarim saat tutmustur.

Ozellikle toprakla da ugrasan kiigiik tretici gruplarin bazi donem-
lerde isgi bulma sikintilari da gozoniine alimursa althgt tekrar kullanma,
hatta higbir islem yapmadan tekrar kullanma 9; 95 diizeyinde isgilik
tasarrufuna neden olmaktadir.
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Uretim sonuglar: ile bu analiz tekrar biraraya getirilerek incelen-
diginde alth@ alt-list etme veya islemsiz tekrar kullanma arasinda ve-
rimler yoniinden fazla fark olmadig anlasilmaktadir ki buna isci gi-
derinden kazamilan 9 95 lik tasarrufta eklenirse althgi hicbir islem
yapmadan yil boyunca tekrar tekrar kullanmanin maliyete yapacagi
kar agikca goriilebilir. Mahyettekl bu avantajin kidra da yansiyacagi
tabiidir.

Sonu¢ olarak, ayni althg higbir islem yapmadan tekrar tekrar
kullanmakla; a) daha iyi {iretim sonuclart yanisira yilda 2 devre daha
fazla iiretim yaparak %, 40 kapasite artist saglamak mimkiindiir. b)
Ayni althi@ yllboyunca kullanarak yilda 9 €0-80 altlik tasarrufu sag-
Jamak miimkiindiir. c) Isgilicii gereksinimi hemen hemen yok denecek
kadar az oldugundan isgiiciinden %, 95 diizeyinde tasarruf edilebilir.

Kaynaklar

1. Bundy, C.E. and R.V. Diggins (1960): Poultry Production, Prentice-Hall, Inc., Engle-
wood Cliffs, New Jersey.

2. Coleman, M.A. (1987): Reusing Litters: Advantages and Disadvantages. Poultry Inter-
national, April: 52-58.

3. Jones, F.T. and W.M. Hagler (1983): Observations on new and reused litter for growing
broilers. Poultry Science 62: 175-179.

4. Malone, G.W., P.H. Allen, G.W. Chaloupka, W.F. Ritter (1982): Recycled paper pro-
ducts as broiler litter. Poultry Science o6l: 2161-2165.

5. Nesheim, M.C., R.E. Austic, L.E, Card (1979): Poultry Production. Twelfth Edmon,
Lea and Febiger, Philadelphia.

6. Ross, E. and A.Y. Miyahara (1971): Fumigation and reuse of broiler litter. Poultry Sci-
ence 50:1096-1100.

7. Tiirkoglu, M., M. Zincirlioglu, R. Akbay, S. Mutaf (1988): Broiler yetigtiriciliginde kul-
lamilan ¢egitli althk tiplerinin verime etkisi ve ikinci kullamm bakimindan karsilastiril-
mast iizerinde bir aragtirma. A.U. Zir. Fak. Derg. 40 (2): Baskida.




	00000001
	00000002
	00000003
	00000004
	00000005
	00000006
	00000007
	00000008
	00000009
	00000010



